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Oltre i limiti
dei centri
e dei tran

Un costruttore italiano ha presentato
un importante novita concettuale
nel campo dej centri di lavoro e
delle celle i alto livello:

una macchina a 5 assi veramente
“tls produzione”, poiche unisce |a
gran flessibilita di un centro di lavore
con |'alta produttivita di un transter

juwrzng oveusy 1

e grandi possibeltd - flessbilits, capatita di lavorane

pern molto compless), fmso alke superlicl sculturate -

tipicha dei centn di lavoro pad evoluti S0N0 prezdss in

mlte applcanon. Tal macchine, impesgale prevalen-

termente nella stampeshca, non sono utiizzabd in
modo economico nella vera “produnone”, ad esempad in
qulla di componenisisca meccansta di precrione che, d altra
parte, rapgeesenia un sellone emportantissmo dell mndustng
misccanica. Sugh odisrni centr a 5 adsi, infatti, non & possono
fealizzare tempi-ocio confrontabih con quel delle macchne
tradiricnalmente impeegate nelle forti produziond, La grande
flessibaltd dev 5 assi viene pagata, infatti, con wna forte nc-
oenza gl termps passha, i particolare dén temge o cambio
utersile, dhe ndwcono la produttvita. Sui centn d Lvors (a 3
o 4 assih & Comune owaane A questo mcomeniente con Fat-
trezzaggio su “oudi®, clascund dél quall acdogle pad pezii: in
Quesio caso ung Sesso utensle eseque L propng vorazione
s butth | pern del cubo, per cul Fincidenza del cambio wiens-
e risufla ndolta. Cid comporta pend allreziadure Costose |
“oud” sbessl con relatna dispositog dil Centraggo @ semaggen)
ma, sopealiuiio, comporta un tempa significatve d medsa a
punito dell"attrezzatura. noltre I'attrezramento su “cule® non
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Figl. 1 = Il principio della muova
wnith Gmnilles Guatire dolla Buffell
Transfer. §i trafta di un erdginale od esclusive

doppio contro dl lavoro 2 x 5 assl, 2 # 2 mandrind, In grado &
laverars an poize se lutie ko suo facce con agnl inclinariene,
Dotato di 4 elettromandrinl (25 kW, 12.000 gd /min, &0 Nm)
o i B vtonslll, edso permetie di laverare pecel complicati
comprosl in un volume & 300 x 300 x 250 mm, con tompd-
cicle contomiti,

corsente acoesso a tutte le facce del pezzo e complda il pos
ZONAMenio dei perz secondo qualungue angolazione rispet
1o 4 mandang (cosa che & 'elemento carattenizrante di

centing a 5 ass

La flessibilita di un centro, la produtinata di un transfer
Un'mnavanone condeituale ninodotta oe brevedtatal dall'da
wna Butioh Trandter 5 p.a. (Bredcial modiica profondamenis
quirsPo SLAND o foan = LIFRSEE I Ui Auces matching L thesass
Babikd i un Senird db leddo & 5 550 & URd prodtieath prothe
i & quelly dh un Srandlen, multands partcolrmanio donea
pref. preduhan st o e o pern complets e pridurre o
PHCCONE O rchE tind, md C0n tEMpe-Clo Contenull,
Deie Hancesco Buttoli, diretione
Apbiamo combinato due &N oV Bvarg a5 288 JRER rabal
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alla nauone al Meurmd o8 1empl passen @ ala veloCild per-
miesia chal molod Coppea, garaniends aliresi maggione rigidla
& precsione nele lavoradioni, Le gurme da & a 10 mostrann
EEmpn o ez lavorall cormpietamente su questa macchina Il
0 IR0 Fanodesenlato netle ‘-II’.].JI-:"' B 2 {un COTD i epitroeal-
wola in obtone speciale stampato), presenta un disegng e
COon van dametn da vorane (on precisaane & a basse rugasita
attacchi fdettat diametro 304°-1" ([ellatura comcal @ vatie
IFESaTUre N Deang,
uesis wend [avoralo compietamente i solfantd 120 seoon:
dh, con ndunane al menirme delle bave, poestanions noteaals se
41 CONSABETa O non weNgono impekgat wiendih special, che il
QIEERG £ Stampato peend & presenia sevrametalll relatnvarmen:
te forts (4 grezzo pesa kg, 7,0l Toifo ke, 3,50 e che b fon fet-
Tat como (17 NFT) vengond generall medianie maschiatiura
graze alla tone coppia deponile al mandnnd anche ale
Derise welootd o rotamone nchieste dalfoperanone. || pezzo
delle fiqure 8 ¢ 9 cosifutsoe un Airo esempin nobewole: o ally
InK, CON Sagomalura Particolarments Compiessa & disegng
alerns assal complicalo, presenta tra altre una fileltatura
generata per interpolazions (fresa & fdertane) 8 wene Comgoke-
1abd in soltanto 73 second, I cancamento oella manching pudh
ecspre etletualo oon ditfersnt) modahla) fl:';l-'.'-l 2w LA
macching nglla wersiong con cancatone di persi pabottizrati
iceagho pern palleimizzat in hgura 1T1), In Queesio caso d ¢an
camenio e pREn s pallet & manudle. in altermatna, & per
pocodissimi bott, o cancamento piad essere effeliuate @ mano
ErETIamENTE In Madching, oppung S pud ulilizzang un robbot d
POSIPONAMENID Chi SOSHTnSOr "oDeratone, Wi ¢ quirdh n'am:-
(ea gamma o urita penfenche, alle qual la macchma @ presta
serfellamente & che ne fapnmang 'esrema  thessibilits
Queste permettono di sfruttarne ol megho la produtivta, ror
S0ILANED COon rrande Templ O lEworazione & costinlendd, Dens
andhe oon possibilng o produBcng @ loth MO0 piooDh in
LERT 4] Binen @ S0, QisEs i aSpETI, 10 F'l.'|r1||'l'r|.'||'|'-_ [}
presupposto fondarmentale della produzione = pust-|n-time®
peier L quale 13 nuend Omne-Fea Quanirn apRane und Srurmen
to molto efficace
Lo qqueesia inndvalnd macching venpono Superal coniempo-
rangamente | kil den (entn G |a0r & diedie macdhing ran-
sieer | vantagon ol du D Maicing SO Gui comnat in
miodo da reettere la tipaca Flessibitd oo cenin o lavoro 35 ass
A digosnond ool “produBdae” o COMBONENLSTCE CO0m
plessa @ ch precetiong, che pud qund) avvenine oon temge-cicla
(HOASITI 3 Qe i ransfer
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Fig- 10 = Un pozzo complesss, laverate completaments sulla

FAUGYa macching in un solo cicla.

Fig. 11 - Dellaglic &i pessi pallotlizzati sulle spaciale
wlilama di caricamante aitamatico dol quale la nuava
macching pud ksery dolaln.
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